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= to 3714 psi

Destructive Copper pipe joint test 15mm failure @  26,000 kPa



Slide 10

& �������������#�%%� ������%��������
�'������� 3�������
���
���	��6�
���
���
���
��
4�����
���!����4�������
���
������%"������
��
�
�����%"���

& )��������������( 3�;77�B*�C �
��
���
��	�
�
������%"���

& 3���������� 3��
������%"��
�����
��
�������%	��
D
��-��
�	�1
��� �1
����1
��� �.����
0����/���� �,

��D�
���� �����	�(
��
����
��
��
�� �=�	��
��(
�����E



Slide 11

2���������
�'������45

67�8�-���-�2��)�������
�9������)����2�)��� +

)(����� ������(�.����(���#���������:����.�����
 �����������.��(���,����;�.(� (�.���%��������
���� :+

)(�������.���������%� �������(���� ����������
6<+6=>�

 �����;�.(� (�.������?����������(����������������'� �+��
-�� ����������;����(��(������������(��,������������ ������
�' ������� ��������+

)(��������.��������������������4<@7�����.�������� � ��
�������46A7��������������������� ������ ����+



Slide 12

��(���-�*�������

& ,��
�����	�"��
��
���
��������
��
�
��-�
������
��
�
����
�	
�	���
����%�"����

�����
��
���

& ��
!�����
�/����
�	�
��
!���
�����%���
& '!���97F��
�/�����
������	�!��
��	�

�
�/����
��
��������
��	�



Slide 13

-������%����

& ��%�"�����6����
��-�������
�
& ����	��
��
�����
��
���B(*��(
& =�	��
���
��
�����
��
��
& 0
�
���
������
����
�����
��
��



Slide 14

�������)����

	���%� ���������� ���



Container

Die

Hollow Extrusion

Copper Billet at ~ 800ºC

Hollow 
Ram

Pressing Disc

Mandrel
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Drawing Process
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Drawing Long Lengths
Coil to Coil

Continuous Pay Off
(Capstan)
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Outside
Diameter

Thickness Safe Working
pressure *

mm mm kPa
15 0.7 4500
22 0.9 3900
28 0.9 3100
35 1.2 3300
42 1.2 2700
54 1.2 2100

66.7 1.2 1700
76.1 1.5 1800
108 1.5 1300
133 1.5 1000
159 2.0 1200

* �
��
�������
�GB4758



Slide 27

����������B���� �%� ������

& ��	�
���
������%"����	%������
��
��3
G%�
��
����
�	
�	�3

�%"��3�G��4758
.�������3�GB�4;5:

& ��	�
���
������%"����
�	
�	�
��
�

!
��
"��3��0�4:947�



Slide 28

)�� :��� ���

& '�	������
���
��%�
���
���
������
����%�"����

�����
��
���;857�+��

& ���=
	������������
�/����
�	�
��
!���57���
���
�����	�
�

& =
�/�����
���
��
!���97F�����
���
������
	�!��
��	��
�/�����%���
��H0 �HI �
0���
�
�� ��%���
��
����EE

& ,��
�����
��"��
��
���
���B
��
�
��-�
������
��
�
����
�	
�	���
����%�"����
������
��
���



Slide 29

C�������	��(��

& 0
�	����������
	����%��	��
�#
����
�����
�%"���
�	����������
-�*������� 3

� .
���
�	����������
� G
���
� ����������	



JOINING METHOD:

Proper Technique & Joint Fill
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